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Comarch CDN XL w firmie produkcyjnej

Kiedy w latach 50. minionego wieku Taiichi Ohno odwiedzat Ameryke w poszukiwaniu inspiracji dla usprawniania proceséw produkcyj-

nych w Toyocie, Ford byt liderem na rynku amerykanskim. Ale to nie fabryki Forda zwrdcity uwage delegacji japoriskiej, a sie¢ samoobstu-

gowych supermarketéw Piggly Wiggly. Ich system sprzedazy oraz prosta i wydajna sie¢ zaopatrzeniowa staly sie podwaling dla rozwija-

nej pozniej w japonskich fabrykach ideologii Lean Manufacturing.

Ponad 50 lat po wizycie 0hno w USA koncepcje ,odchudzonego” wy-
twarzania wcigz zyskujg na popularnosci wsrod firm produkcyjnych.
Te nie musza juz jednak odwiedzac amerykanskich supermarketow.
Wystarczy zainwestowac w skuteczne narzedzie informatyczne wspo-
magajace zarzadzanie przedsiebiorstwem, jakim jest Comarch CDN
XL. Prowadzenie racjonalnej polityki magazynowej, skuteczne plano-
wanie produkcji czy podnoszenie efektywnosci wykorzystania za-
sobow to tylko niektore zadania stojace przed systemem klasy ERP.

Poprawnie zdefiniuj

Aby mac te zadania realizowac, system musi mie¢ mozliwosc ewi-
dencjonowania zasobow oraz doktadnego definiowania procesow
produkcyjnych. W Comarch CDN XL mozna dodac nieskoriczong ilosc
zasobow, okreglic ich stawki oraz ustalic indywidualne kalendarze
dostepnosci. Co wiecej, kazdemu zasobowi mozna przypisac dowol-
na ilosc funkgji, ktare wykonuje w ramach réznych procesow. Warto
ZWroci¢ uwage, iz zasobem moze byc¢ zaréwno pracownik, srodek
trwaty, jak i powierzchnia magazynowa czy hala produkcyjna. Sys-
tem nie ogranicza mozliwosci ich rejestrowania, co znaczgco utatwia
zarzgdzanie zasobami w procesach produkcyjnych.

Okresl to, co w produkcji uczestniczy:

 zasoby (ludzie, maszyny, powierzchnie)
e funkcje
e kalendarze dostepnosci

e technologie (marszruty)

Podobnie jest z definiowaniem technologii produkcyjnych. Stanowia
one swego rodzaju szablony (przepisy) na wytworzenie danych pro-
duktow. W ramach technologii mozna wskazac dowolng liczbe czyn-
nosci do wykonania, okreslic ich czas, koszt oraz priorytet. Ustalana
jest rowniez lista niezbednych funkcji, do realizacji ktorych system
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dobiera na etapie planowania dostepne zasoby. W tym miejscu two-
rzy sie rowniez zestawienie materiatow niezbednych do wytworze-
nia jednostki produktu. Oprocz surowcow i komponentow mogg sie
na niej takze znalez¢ potwyroby, wyroby z innych technologii czy
potprodukty nierejestrowane w kartotece towarowej (tzw. fantomy).

<¥ Technol

gia - zostanie (TP-2/06/WB)

Ogélne ”Dp\s Capnnodei |Mataria}'y ” Parametry ”WEISiE technalogii ”Allyhuty ||Dane binarne

Fod Hazwa lloge JL.m,
[ AKUMULATOR akunuilatar 1.0000| szt
L —HAPRODUKCIA KRATE] Produkcia Kratki 1.0000| s=t,
[ FRRE0DLEWANIE KRATEI Odlewanie Kratki 1.0000 | zasth
[ —h=PRACOWHNIE Pracouwnik. 1.0000| zas6b
[ = kW 1 Ok Miskoantymornowy 0.2000| kg
C 4= OLEW_KRATKI Odlew Kratki 1.0000 szt
[ —4= PROSZEE. OLOwIU Proszek Dbowiu 1.0000| kg
C EHAPROD_PROSZ Pradukcia Proszku 1.0000| szt
[ EEPRACNNIK Pracownik. 7.0000| zas0b
SKEADANIE SCIERNIC Przetwarzanie, skbadanie 1.0000| 2asdh
| = 0L0w 2 Dkéw waphiowy 1.0000/ kg
= ZGARY Zgary 1.0000| kg
C EPROSZEK DEOWIL Proszek Otawiu 5.0000 kg
[ EH#PROD_DEMI Produkcja wody demineralizowane] 1.0000| szt.
[ —EPRACOWNIE, Pracownik. 1.0000| zasdb
[ HEESKEADANIE SCIERNIC Przetwarzanie/ sktadanie 1.0000| zasab
_ = wWODA Woda 10,0000 lir
[ —4=w/0DA DEMI ‘woda Demi 7.0000| it
[ [-}ﬁPF\DDfPASTY Produkcia Pasty 1.0000| szt
[ EPRACOWHNIE Pracownik. 7.0000| zas0b
[ =S KEADANIE SCIERNIC Przetwarzanie/ sktadanie 1.0000| zasth
r = KWAS SIARKDWY Kwas Siarkaw 1.0000 | litr
= PROSZEK Ok 0wl P i 50000 kg

Dobrze zaplanuj

Istotg skutecznego zarzgdzania produkcjg jest efektywne jej plano-
wanie. Comarch CDN XL udostepnia uzytkownikowi kilka zréznicowa-
nych modeli harmonogramowania. | tak istnieje mozliwosc zaplano-
wania produkcji jedynie na zadany okres planistyczny bez okreslania
terminow czy rezerwowania zasobow. Jest to planowanie zgrubne i
moze stanowic podstawe do udzielenia Klientowi szybkiej odpowie-
dzina temat mozliwego terminu realizacji zamowienia. Dostepne sg
rowniez planowania uproszczone oraz szczegotowe, ktore ustala-
ja juz doktadne terminy wykonania poszczegolnych czynnosci oraz
rezerwujg zasoby w zaleznosci od wybranych dla nich parametrow.
Najdoktadniejszym jest natomiast planowanie, w ktérym system do-
konuje rezerwacji wszystkich zasobow i ustala doktadny czas re-
alizacji poszczegolnych etapow. Zaleznie od preferowanej strate-

gii produkcyjnej (na magazyn lub na zamowienie) mozna planowac
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produkcje od zadanego terminu lub tez wybrac¢ opcje harmonogra-
mowania wstecznego, w ktorej wskazuje sie date, na kiedy produkt
ma by¢ gotowy. Zastosowanie odpowiednich algorytmow umozliwia
uzyskanie informacji na temat konfliktow. W ten spasob planista bar-
dzo szybko dowiaduje sie o spodziewanym braku surowca, niedo-
stepnosci zasobu czy kolidowaniu ze sobg zlecer o réznych priory-
tetach. Na podstawie tych danych bardzo tatwo z poziomu modutu
produkcyjnego wygenerowac zamowienie zakupu na brakujgce ma-
teriaty, dobrac recznie zasoby produkcyjne czy przeplanowac zlece-
nie 0 nizszym priorytecie wykonania.

Okresl to, co w produkcji uczestniczy:

® zasoby (ludzie, maszyny, powierzchnie)

o funkcje

e kalendarze dostepnosci

® technologie (marszruty)

Wykonaj zadania

Realizacja paszczegolnych czynnosci moze byc rejestrowana eta-
pami. Dane wprowadza¢ mozna w oparciu o faktycznag ilosc otrzy-
manego produktu, zuzytego surowca czy wyprodukowanych brakow.
Rowniez rzeczywisty czas wykonania moze roznic¢ sie od zaplano-
wanego. Comarch CDN XL jest systemem mogacym pracowac bez-
posrednio na hali produkcyjnej tam, gdzie fizycznie znajdujg sie ma-
szyny i ich operatorzy. Wykorzystuje sie w tym celu prosty interfejs
przystaosowany do pracy z wykorzystaniem ekranow dotykowych,
ktory umozliwia rejestrowanie zadan w czasie rzeczywistym.

Nasungc moze sie pytanie: skad wzigc¢ informacje co doktadnie, kiedy
i przez kogo ma zostac zrobione? Temu celowi stuzy harmonogram
czynnosci produkcyjnych. Bardzo szybko dostarcza on wszelakich
danych na temat zarejestrowanych zlecen produkcyjnych. Stan re-
alizacji poszczegolnych czynnosci, czas pozostaty do zrealizowania
zlecenia czy wystepujgce konflikty to tylko niektore informacje znaj-
dujgce sie na wyciggniecie reki. Kazdy harmonogram mozna ponad-
to wizualizowac za pomocg wykresu Gantta (rowniez w odniesieniu
dla poziomu obcigzenia zasobow). Ten jasno obrazuje postep pro-
wadzonych prac oraz umozliwia dokonywanie zmian terminowych
dla zaplanowanych czynnosci.
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0bniz koszty

Wspomniano wyzej o istocie minimalizowania kosztow wynikajgcych
z ilosci posiadanych zapasow. 0 tym, ze towar na magazynie to za-
mrozona gotowka, nie trzeba dzis nikogo przekonywac. Comarch CON
XL umozliwia definiowanie stanow minimalnych oraz maksymalnych
dla kazdego towaru. Przy wykorzystaniu wielowymiarowych analiz
dostarczanych poprzez modut Business Intelligence mozliwe jest ra-
cjonalizowanie polityki zakupowej i dostosowanie zamawianych ilo-
$ci surowcow do realnego zapotrzebowania. Szeroka funkcjonalnosc
zarzgdzania magazynem daje natomiast gwarancje przestrzegania
kolejek FIFO, dat waznosci czy doktadnego sledzenia pochodzenia
kazdego towaru (tzw. traceability).

REJESTRACJA CZYNNOSCI

o i ® Recznie (karta pracy)
C I e Ekrany dotykowe
.......... e Czytniki kodow kreskowych

S A e Przenosne kolektory danych

Koszty magazynowania nie sg niestety jedynymi. Trudno wyobra-
Zi¢ sobie firme produkcyjna, ktorej nie zalezatoby na mozliwosci re-
jestracji wszystkich kosztow zwigzanych z procesami wytwaorczy-
mi.Comarch CDN XL to narzedzie, ktore daja takg wtasnie mozliwosc.
Rzeczywiste czy ewidencyjne, oczekiwane czy realnie poniesione
- wszystkie znajda swoje miejsce w systemie. Kazde zrealizowa-
ne zlecenie produkcyjne podlega petnemu rozliczeniu, a korzysta-
jac z prostego raportu w mgnieniu oka poznajemy koszt wytworze-
nia jednej sztuki danego produktu. Taka informacja zapewne przyda
sie do kalkulacji ceny w odpowiedzi na zapytanie Klienta. Korzysta-
jac z szerszej funkcjonalnosci analitycznej oferowane] przez modut
Bl uzytkownik ma znacznie wieksze pole do popisu. Zestawienia do-
tyczace kosztow, ich roztozenia, zmian i trendow sg nieoceniong ko-
palnig wiedzy na temat kondycji przedsiebiorstwa.

Ta natomiast moze w prosty sposob zostac przetozona na trafne
decyzje biznesowe.
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Podsumowujgc, Comarch CDN XL to system w petni obstugujgcy  System jest kompletny, elastyczny i stworzony przez profesjonali-
przedsiebiorstwa z branzy produkcyjnej. Wielkos¢ organizacjii spe-  stow, a to daje pewnosg, ze spetni oczekiwania najbardziej wyma-
cyfika zwigzana z rodzajem wytwarzanych dobr nie majg znaczenia.  gajgcych Klientow.

ZUZYCIE MATERIALOW DO PRODUKCII OLOWKOW:
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METAL GRAFIT LAKIER DREWNO GUMKA

ILOSC MATERIALU PLANOWANA

ILOSC MATERIALU RZECZYWISTA
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